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SIEMENS

Betrieb Operation

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme Work preparatory to commissioning

nach der | zum Kontrollauf | zum be- | Uberpriifungen Maschinenteil
Erst- stillgesetzter triebs-

montage | aber anfahrberei- | méRigen

und ter Maschinen Anfahren

nach

einer

Revision

After Machines For start- | Inspections Machine part
initial stopped for test- | ing un-

assem- | ing but ready for | der

bly and | operation service

after an condi-

in- tions

spection

Wicklungs- und -Isolationswiderstdnde der Standerwicklung | Stinder
gegen Gehduse und benachbarte Wicklungen messen. Wick- | stator
lungspriifung ‘gemal VDE 0530 oder IEC 34-1 mit Wechsel-
spannung:
» Nach der Erstmontage mit
Up= 0,8 (2Uy+1 kV), (mindestens 1000 V)
e Nach einer Teilreparatur der Wicklung mit
Up= 0,75 (2Un*1 kV), (mindestens 1000 V)

¢ - “Nach einer Revision der Maschine mit
Up=1,5 Uy, (mindestens 1000 V)

Ersatzweise kann mit Gleichspannung gepriift werden. Dabei
gilt nach ANS| C50.10 oder |EEE Std. 95:

Ucteich=1.7 Uwechse

Hinweis! Die Wicklungspriifung kann bei komplett versandten
und montierten Maschinen entfallen.

Measure the winding and insulation resistance of the stator
winding to frame and adjacent windings. High-voltage test to
VDE 0530 or | EC 34-1 with AC voltage:

»  After first installation: U= 0.8 (Unom. + 1 kV), (at least
1000 V)

o _After repairs to winding:
Uest= 0.75 (Unom, + 1 kV), (at least 1000 V)

o  After overhauling machine: Us= 1,5 Unom.,
(at'least 1000 V)

Test may be performed with DC voltage as alternative, in
which case the following shall apply as per ANSI C50.10 or
IEEE Std. 95;

CUOHA..N C>O

Note The HV test need not be carried out on machines
shipped completely assembled,
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SIEMENS

nach der | zum Kontrollauf | zum be- | Uberpriifungen Maschinenteil
Erst- stillgesetzter triebs-
montage | aber anfahrberei- | maBigen
und ter Maschinen Anfahren
nach
einer
Revision
After Machines For star- | Inspections Machine part
initial stopped for test- | ting un-
assem- ing but ready for | der
bly and operation service
after an condi-
in- tions
spection
Festen Sitz aller elektrischen Anschliisse .(berprifen (Klem- | Anschliisse

menkasten, Stromwandlerkasten, Sekundérklemmenkasten).
Alle Erdungsanschlisse {iberpriifen.

Check all electrical connections for tight fit (terminal box, cur-
rent-transformer box, secondary terminal “box). Inspect all
earthing connections.

Connections

Entliftungshdhne 6ffnen. Rohrsysteme mit sauberem Wasser
fullen. Tritt Wasser aus den Entliftungshdhnen aus, Hahne
schlieRen. Anschliisse auf Leckagen kontrollieren.

Open the vent valves. Fill the pipe system with clean water.
Close the vent valves when water comes out from the valves.
Inspect the connections for leaks.

Kiihler

Coolers

Ordnungsgemafien Betrieb der Olpumpen kontrollieren.

Check the oil pumps for proper functioning.

Anschliisse auf Leckagen kontrollieren- Olmenge und Oldruck
einstellen (s.a. ,Lagerhinweisschild oder MaRbildtext").

Check. the connections for leaks. Adjust the correct oil flow
rate and pressure (see "Lubrication instruction plate or dimen-
sion sheet").

Olversorgung

Oil supply

Ordnungsgeméalen Betrieb (Drehrichtung) evil. eingebauter
Fremdlifter sowie die Luftstrémung Gberprifen.

Check the separately driven fan(s) (where provided) for satis-
factory operation (direction of rotation) and the direction of air
flow.

Liifter
Fan(s)
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Seite/Page 3



it

‘uoielado 1994109 10} sauyoRW
Bupdils jo seysniqg au xoayn "Alessadsu Ji 11991102
pue uopneougn| jjo-bunenono yim sbuueaq Jjo ajel
Mo} pue ainssaid 0 8y} ¥o8YD ‘paulelqo useq
aABY suoipuod slels-Apeals usym Ssanjea sy}
pJooai pue swy jo pouad pabuojoid e Buunp Jeyem
Buyjooo sy} jo pue Jie j9jIno pue BJUI 8y ‘Buipuim
Jojeis ay ‘sBuuesq ey} jo saunjeladws) ay) yoeyo
Ajlenujuo) “sulyoBW USALP Y} WOJ} SanjeA ay)
piooal pue peal ‘s|qissod a1aypp SanjeA 8yl sjou
pue senjeA pajel ayl yum wayl aledwoo ‘sbuipesi
Jemod pue juauno ‘ebejon ayy oyel Ajoloejs
-1ES UnJ O} punoj si it § papeO| 8q UBD BUIYIBW BY |

189S auIysew ay} jo Juswubiesiw 1o aujyoew
USAUP 10 [BOLIOS[S 8y} uo adsuejequn "B "8 ‘ejqnol;
jeojueyosw o} slod yo Buiyoums saye panoiduwl
J0U s} ofsusioeseyo Buuuni 8y} eyl el Byl

‘sasnen
[eoujos@ 10 onsubew o] enp S| @oueqINISIP
oy} ‘uonejoxs-ap pue  go Buiyoums isye

Ajleipswiwy paaoidwy si ssauyloows Bumuung 4
"Buiseod si sulyoew ayy sjIym aoueqImsip

8] JO 8sNes ay] suUILLIDISP PUB aujydBW ay] umop
Nys ‘paonou ale asiou |ewsoude Bujuuni usasun J|
‘asiou

ayl uo 3oayo e desy ‘sbBuu-jo oy jo uonessdo
yoayy ‘sbBuueaq sy} Jo sseuyjoows Buiuunl sy}
yosyD by Buuunt spiym sulyoewWw 8yl aAIesSqO
‘payiddns suoponisul Bupeledo

[e1oads ey} yum_ sdoueploooe Ul pesoold  ‘sull
uo 1091ip pele)s Jou SIoJoW JO 8SED 8] U| 910N
"J10]0W

8y} 0] JuaLnd Buoxe mo| e Ajldde pue Buipuim play
8y} Jo 10isIsas Buipels ay) Ino.1UNys ‘payoeal usaq
sey peads snoUCIYOUAS UBUAA "paads o) dn uni
0] JOjowl 8y} MOj|e pue JaXeaig-lindlio 8yl 8so[)
‘dais oy Buyynd

0} Joud uopeuoxe oy} Joj usalb suononisul auy)
MoJ|o4 ‘suonoadsul asueusiUiew Jaye pue dn ue;s
181 oy} Bupnp Bugues 1o) usye) awi ey ainsespy

"9SNEeD 8Y] suUILLISIaP ‘padIlouU ale ucleIgIA
pue asiou Jenbally §j "aulyoeW BY) O SsaUylooLls
Buiuuni yoeys -Bunseod si auiyoew sy ejum sbuy
-Jlo ayj jo uolesado Y8y “Buimelp uoisusWIp ay}
ur uanlb 1eyy yuim uonelod Jo uonoalip oy aledwo)n

‘paliddns suononasul jeroads ayl yum
8oueploooe ul peaoold uoneyoxs iaioss Bunejol
Uim SIOloW SSIUysniq JO 9SBD 8y} Ul pue auj
U0 108Jp pauels JOU SIOJOW JO 8sed By} U] 910N

‘Bujuuns palels sey suyoew ayy

SB'UO0OS Se Y Usdo-al pue 18)ealg-1noid ayl 850D
‘Bujuoiouny tadoud 0y yosyn "suey

usaup Apjeledas ayy pue sdwnd jio ay) uo youmg
"uoienos J81em-Buijoos ey Uelg

iojeipAysp 10 J9jEsy UONESUSPUOD-IUE JJO UOIIMS

suonesado

dn bunueys

 obed/opeg
veel

‘uajnidiagn usuyosewane|BulysIyYoS
1aq usising dtop jneT -uateibuioy 166 pun usy
-nudiagn Bunisiwyosinejwn 1w uiebe 19q ebusw
-IQ "Mzq onup|Q uep N} SUeA\ epusydaldsiug
‘usssljioyolold pun uess|ge sapuelsnzsbuniiey
-8¢] SOp UsYDIBT YoBU pun uayoemiagn 1oz a1eb
-Ug| pusjne| slessemiyny sap pun unjqy mzq -nz
Jep ‘Bunppimispuelg Jep ‘ulebeT uap ul uainiel
-adwa] -ussoljjoyolold pun usss|ge suiyoseLlsiiaq
-Iy Jep 8uUap\ opusyoaidsius ‘yoybou Jlemosg
‘uaJsyjjosjoloid pun usyoe|Biaa ususmuusN uep
Hw ‘usse|ge Bunisia] pun wong ‘Bunuuedg any
SLIBAN "UB)SBISQ SUIYOSE ‘ISJpuBMUID JnET JOP IS|

'S9Z]eSUBUIYISE
sep Bunmuyousny apusabnusabun ‘auiyos
-BWS)BQlY JOp 18P0 SUIYOSEe|\ UBYOSUe[e Jap
onmun "g "z ‘UspueyloAn UBYdeSI syosiueyosW
pulsS 0s ‘J8S$8q YOIU JNET SYISIUBLODW 48P PIAA

‘uep

-UBUIOA UuBsyoesin aydsupieje Japo ayospaubew
puis os ‘Jebiyns uabanuy wep pun ud)BYISqY
Wwiep yoeu leqapiuuun jne ayosiueyosiu Jep paipA
‘ugyjels

1S9} ayoesin jnejsny wiaq pun usyeyosqe 010N
usyosneglas) usjewoue ‘mzq jne wabiyniun ieg

"uslyoeaq ayISNEIas) "UBII|0.UOY
sBuuieiyog Jep jne- -usssijonuoy Jebet usp
ue aynyneT "usyoeqosaq jnepasT Wil SUIYOSE

"usIyepaA YUYOSIoASqeLag Jausp
-uosab yoeu jnejuy wepelp WOIU 1og jSIOMUIH

‘uabale semia J0jopN
pun usgaiyosziny Bunpoivmuaballg 1ep puejsiopim
-jnejuy ‘JYolels jyezysiq SUOIYDOUAS aip P “ual
-yejyooy JoJOp pun usjeyosuis Jsjeyossbunisia

‘usjyoeaq jnejuig uabiyoujod wnz BunbBsailaiop
abipuamiou ‘AS Jne’ asiOMUlH "Uassaul lezine|
-Uy 8Ip UBUOISIASY UOBU pun JNBjUY Ud)sle wieg

"ua|jeIsisey ayoesin ‘yne usbunbuimyog pun
ayosneia sysluyomabun uslel] uslaljjosuoY
QUIYDSBI\l Jap JneT USUOSIUBUOS) USL3I||0LUOoY
abusiwydg Jop jneT ‘jneisny wieg "usyoie|bioa
pligge wt aqebuy yw suiyosep Jep Bunjyouyalq

‘uapuamnzue usbunys|uy usIspuos

-8¢ uspuayoasdsius aip puis Bunbaiz-oy W usi
-OlO\ 18q pun jnejuy WaPalip 1Ydiu iag [SI8mMuly
- Uagolsue,, I0JO "Us}eyoassne Japaim us)

-NEjUY Wap yseu pun usjjeyosuie 1sljeyossbunisieT
‘uaJlaljjonuoy

uompjung “usjeyosule saynjpweld pun uadwnd|p
‘ugj|BIsSue Jassem|yny

uajjeyosge Jajyonspusyn Jepo Bunzivyspuelsing
uayaxbne|

uaiyejuy

SNIWIIS



SIEMENS

Betrieb

Betrieb ist das bestimmungsgemale Nutzen einer
Maschine, er erfordert bestimmte Kontrollen fir die
wirtschaftliche Nutzung der Maschine sowie flir die
Einhaltung von Betriebsvorschriften.

Die regelméaRige Uberwachung der Maschine ist eine
Voraussetzung fir die rechtzeitige Wahrnehmung von
Stérungen und die Abwendung von Schaden.

Langfristige Veranderungen gegentiber dem Normal-
zustand lassen vermuten, dald die Funktion der Ma-
schine beeintrichtigt ist. Im Interesse einer Scha-
densvorbeugung sollte bei der nachsten Gelegenheit
die Ursache ermittelt werden (s. a. ,Wartung, Vorwort"
1500).

Fiur die Kontrollen sind wie bestellt MeRinstrumente
und Kontroileinrichtungen in die Maschine eingebaut.
Normalerweise werden nicht alle Funktionen und Zu-
stdnde durch technische Einrichtungen liberwacht, so
daf auch visuelle und manuelle Kontrolien an der Ma-
schine 'in_zweckentsprechenden Abstanden ‘empfoh-
len werden. Im allgemeinen sollten an den Maschi-
nen-Baugruppen, soweit entsprechend der Maschi-
nenausfihrung moglich und erforderlich, folgende
GroRen und Zustande kontrolliert werden:

Operation

The term operation is used to define the designed
purpose of the machine. This necessitates certain
tests to be performed in order to ensure that the ma-
chine runs efficiently and that it conforms to relevant
regulations.

To be able to detect faults at an early stage and thus
avert damage, continuous monitoring is a require-
ment.

From changes, taking place over a period of time; it
may be assumed that the performance has been.im-
paired. In order to prevent damage, the machine
should be examined as early as possible (cf. "Mainte-
nance, Preface” 1500).

Measuring instruments and test equipment are buiit
into the machine for the tests as ordered. However,
not all operations and conditions can be monitored by
technical equipment. Thus, at suitable intervals, visual
and ‘mechanical checks of the machine are recom-
mended. In general, the following quantities and con-
ditions should be checked on parts of the set as re-
quired by the respective machine design:

GréRen und Zustande Quantities and conditions Maschinen-
Baugruppe
Machine part

Wicklungstemperatur Winding temperature Stander

Kihllufteintritttemperatur Cooling air inlet temperature Stator

Kihlluftaustritttemperatur Cooling air outlet temperature

Kuhiwasserzu- und -abflusstemperatur | Cooling water inlet and outlet temperatures

Druckabfall am Luftfilter Pressure drop across the air filter

Dichtheit der Kithlwasserleitung und Sealing of the cooling-water piping and coolers

Kihler Leakage water in the housing

Leckwasser im Gehduse Mechanical vibrations

Mechanische Schwingungen

Wicklungstemperatur Winding temperature Laufer
Rotor

Lagertemperatur Bearing temperature Lager

Umlaufdldruck Circulating-oil pressure Beari

N . . . earings

Umiauféimenge Circulating-oil flow

Oldruck im Schmierspalt bei Druckél- | Oil-film pressure in oil-lift system

entlastung Oil levelin bearing pedestals

Olstand im Lagergehause Sealing of the bearing

Dichtheit des Lagers Sealing of the oil piping

Dichtheit der Olleitungen Running smoothness

Laufgiite
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Betauung in der Maschine unterbinden, z. B.
durch Luftentfeuchter oder Stillstandsheizun-
gen.

Maschine (z. B. monatlich einmal) anfahren,
dabei die in ,Vorbereitungen zur Inbetriebnah-
me"”, ,Anfahren” und ,Abschalten" vorgeschrie-
benen Tatigkeiten soweit zutreffend berlick-
sichtigen; sollte das Anfahren nicht mdglich
sein, wenigstens den Laufer im angegebenen
Zeitabstand drehen.

prevention of condensation in the machine us-
ing dehydrators or anti-condensation heaters,
for example,

start-up of the machine (once a month, for ex-
ample), while observing the action described
under "Work preparatory to commissioning”,
"Starting up" and "Shutting down", as appropri-
ate. The rotor must at least be rotated at the
stated intervals if start-up is not possible.

© Siemens AG Bestell-Nr./Order-No. D 1234f-0308 de-en 1234
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SIEMENS

Stérungsmadglichkeiten
Fault diagnosis chart

Storung Fault | Mégliche Ursache Possible cause | Abhilfe Remedy
z| E 5 g B o N
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Uberlastung Verringerung der Belastung
@ ® e ® e Overload Reduce loading
° Unterbrechung einer Phase in der Zuleitung
One supply phase open-circuited )
° ® ° ° ° ® Unterbrechung einer Phase in der Zuleitung nach dem Einschalten Kontrolle der Schalter und Zuleitungen
One supply phase open-circuited after switching on Check switchgear and supply circuit
) ° Unterbrechung im Erregerkreis
¢ Open circuit in field circuit
° ° ° ° Netzspannung zu niedrig Netzverhiltnisse kontrollieren
Low system voltage Correct system conditions
° ° ° ° ® ® Sténderwicklung verschaltet Schaltung der Wicklung kontrollieren
Stator winding incorrectly connected Check winding connections
Windungsschluss oder Phasenschluss in der Standerwicklung Nach dem Abschalten Oberfldche der Wickelkdpfe abtasten und Erwarmung kontrolfieren.
° ° ° ° ° ° Schluss beseitigen (Werkstatt).
Inter-turn or phase short circuit in stator winding Disconnect machine, feel surface of end turns and check temperature rise. Remove short
circuit (in workshop)
° ® ° Windungsschluss in der Erregerwickiung Mm%m_mﬁcmmmz Uberpriifen; evil. Hinweise durch Lackverfarbung. Schiuss beseitigen
erkstatt).
Inter-turn short circuit in field winding Check temperature rise; discoloured varnish may be a hint. Remove short circuit (workshop)
® ® Erregung vor Erreichen des Intrittfalischlupfes eingeschaltet Erregung ausschalten und erst nach Erreichen des Intrittfallschiupfes wieder einschalten
Field circuit made before synchronizing slip reached Switch off excitation and re-connect when synchronising slip has been readed
° ° Anlaufwiderstand kurzgeschlossen Schaltung Gberpriifen
Starting resistor short-circuited Check connections
® Lauferblechpaket schieift am Standerblechpaket Luftspalt kontrollieren, Laufer neu ausrichten
Rotor core rubbing against stator core Check air gap; re-align rotor
® Umlaufende Teile schleifen am Sténder oder an Kapselungsteilen Schieifgerdusche abhorchen; feststehende Maschinenteile nachrichten ggf. nacharbeiten
Rotating parts rub against stator or parts of enclosure Check for rubbing noise; re-align or re-finish stationary machine parts, as necessary
° Luftgerdusch; enge Spalte und scharfe Kanten im Bereich der Luftstrémung Enge Spalte und scharfe Kanten méglichst vermeiden
Windage noise; small gaps or sharp corners in air circuit Avoid narrow gaps and sharp corners wherever possible
Luftzufuhr gedrosselt; Filter verschmutzt; ggf. falsche Drehrichtung des Drehrichtung des Lifters und Luftwege kontrollieren, Filter reinigen, evtl. Liifter AS und BS
° Lifters vertauschen
Reduced air supply; filter clogged up; fan rotates in wrong direction Check direction of fan rotation and air path; clean filter; interchange fans A-side and B-side, if
necessary
® Kihlwassermenge unzureichend, Leistung des Luft-Wasserk{hlers zu gering | Versorgungssystem Uberprifen; Luft-Wasserkiihler entliiften bzw. reinigen
Insufficient cooling-water supply; capacity of air-to-water cooler too low Inspect supply systems; vent air-to-water cooler and clean it, if necessary
° Unwucht des Motorldufers Laufer entkuppeln und nachtarieren
Unbalance in rotor Uncouple and re-balance rotor
Unwucht der angetriebenen Maschine Arbeitsmaschine nachtarieren
® R ; X y .
Unbalance in driven machine Re-balance driven machine
° ° Magnetische Unwucht, Laufer 1&uft unrund, Welle verbogen Nach Ricksprache mit dem Lieferwerk L&ufer runddrehen (zentrisch)
Magnetic unbalance; rotor out of true; shaft distorted Obtain instructions from supplier; true rotor by skimming (centric)
Schlechte Ausrichtung Maschinensatz nachrichten; evtl. Verlagerung bei Erwarmung beriicksichtigen. Kupplung
[ ] Uberprifen
Misalignment Re-align machine set; allow for displacement resulting from temperature rise. Check coupling
® Unruhe vom Getriebe Getriebe in Ordnung bringen
Uneven running caused by gearing Bring gearing into order
® Resonanz mit dem Fundament Nach Ricksprache mit dem Lieferwerk Fundament versteifen
Resonance with foundation Obtain instructions from supplier and reinforce foundation
Veranderungen im Fundament Maschine neu ausrichten
L] : . . .
Changes in foundation Re-align machine
° Stdfle von der angetriebenen Maschine Angetriebene Maschine untersuchen
Shocks transmitted from driven machine Check driven machine
° Resonanz; zu geringe Steifigkeit Nach Ricksprache mit dem Lieferwerk Gehause versteifen
Resonance; insufficient rigidity Obtain instructions from supplier; reinforce enclosure
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SIEMENS

Stérungsmaglichkeiten
Fault diagnosis chart

Gleitlager

for sleeve bearings

Storung Mogliche Ursache Abhilfe
Fault Possible cause Remedy
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® ® Schmierdl gealtert oder verunreinigt Lagergehause reinigen, Ol erneuern
Oil aged or contaminated Clean bearing housing; renew oil
Olmangel, Olstand zu niedrig. Schmierring ist unrund, lauft ungleichmaRig oder tberhaupt nicht Olstand kontrollieren ggf. auffillen. Rundheit der Schmierringe iiberpriifen. Ggf. Schmierringe nachrichten, glatten, besser
(] ® [ ] insbesondere bei niedrigen Drehzahlen erneuern
Low oil level. Oil-ring out of true, rotates irregularly or stalls, especially at low speeds Check oil level and top up, if necessary, Check oil-rings for roundness, re-align and straighten or - even better - replace them
° Olviskositat zu hoch Viskositat Gberpriifen, Olwechsel (dinneres Of)
Oil viskosity too high Check viscosity; change oil (thinner oil)
° Olviskositat zu niedrig Viskositat Giberprifen. Olwechsel (dickeres Of)
Qil viscosity too low Check viscosity; change oil (thicker oil)
Olviskositdt infolge zu niedriger Oltemperatur zu hoch, vor allem beim Anlauf Lager oder Ol beim Anlauf oder vor dem Anlauf erwérmen
Oil viscosity too high due to low oil temperature, especially during start-up Heat bearings or oil during or prior to start-up
° Ol schaumt LagerentlGftung tberprifen. Nach Ricksprache mit dem Lieferwerk Olsorte wechseln. Antischaumzusatz verwenden
Oil foams Inspect bearing vent. Use different oil type after enquiry with supplier. Use anti-foam additive
° ® Umlaufschmierung versagt. Ol oder Kiihlwasser ausgeblieben Olversorgungsanlage tberpriifen. Fehler beseitigen
Forced lubrication fails. Oil or cooling-water failure Inspect oil supply system. Remove disturbance
® Oldruck bei Umlaufschmierung zu hoch, > 0,5 bar Oldruck senken, Druckminderventil vorsehen
Oil pressure of forced -lubrication system too high; > 0.5 bar Reduce ail pressure. Install pressure reducing valve
Lager wird bei Umlaufschmierung tiberflutet Olmenge richtig einstellen, tiberpriifen ob Olablauf ohne Stau erfolgt. Olstand im Lager kontrollieren
Forced-lubricated bearing flooded Adjust correct oil rate. Check oil discharge for obstruction. Check oil level in bearings
Restdldruck bei Lagern mit Druckdélentlastung sinkt im Betrieb bei abgeschalteter Entlastungspumpe | Druckélleitungen und Rickschlagventil Gberpriifen, Lagerschale auf Verkantung kontrollieren. Fehier beseitigen
® ® @ Residual oil pressure of bearings with jacking oil arrangement drops during operation with jacking Check oil pressure piping and non-return valve; check bearing shells for canting. Remedy disturbance
pump inoperative
° Axialschub zu grof3, Kupplung schiebt
Excessive axial thrust. Thrust from coupling Magnetische Mitte Gberprifen. Ausrichtung Uberprifen. Lager oder Maschine nachrichten
° Radiallast zu grof Inspect for magnetic centre. Check alignment. Re-align bearings and/or machine
Excessive radial load
° Radialspiel zu kiein Lagerschale nachschaben oder nachdrehen
Inadequate radial play Re-ream or skim bearing shell(s)
° Radialspiel zu grof Nach Riicksprache mit Lieferwerk Olwechsel vornehmen, Ol mit héherer Viskosit4t einsetzen
Excessive radial play Change oil after enquiry with supplier. Use oil with higher viscosity
Drehzahl fur vorhandenes Radialspiel zu niedrig (Schleichdrehzaht) Niedrigste Drehzahl > Ubergangsdrehzal festiegen (Mischreibungsbereich vermeiden). Nach Ricksprache ggf. Olwechsel
L} vornehmen
Speed (crawl speed) too low for radial play available Fix lowest speed at > transition speed (avoid mixed friction). Change oil, if necessary, after enquiry with supplier
Olriicklaufdffnung in oder unter der unteren Dichtringhalfte verstopft Ricklauféffnungen reinigen
Qil return openings in or under lower sealing-ring half clogged Clean oil return openings
° ° ° Weilmetallausguss beschédigt. Mangelhafte Bindung am Stutzkdrper der Lagerschale Bindung kontrollieren. Ausgull erneuern (auf richtige Ausflhrung der Oltaschen und Schmiernuten achten)
Damage to bearing lining. Defective bond between lining and supporting block of bearing shell Inspect bond. Replace lining (ensure correct shape of oil pockets and oil grooves)
° Oltaschen zu klein oder kein glatter Ubergang zur Laufflache Oltaschen nacharbeiten
Oil pockets too small; transition to bearing surface not smooth enough Re-finish oil pockets
® Dichtringe beschadigt, Spalt zwischen Welle und Dichtring zu grol3 Dichtringe erneuern
Sealing rings defective. Gap between shaft and sealing ring too large Replace sealing rings
® ° ® Lagerstrome Lagerisolierung tberprifen und ggf. erneuern oder reinigen (Kriechwege beseitigen)
Bearing currents Inspect bearing insulation and replace, if necessary, or clean (remove creepage paths)
® Sperrluft-Einsteliung falsch Leitungen, Ventile und Dichtungen Gberprifen. Ursprungsdruck wiederherstellen
Sealing air supply incorrectly adjusted Inspect tubing, valves and seals. Adjust original pressure
° Lager-Teilfuge undicht Teilfuge dichten (s. a.,"Hilfsmittel” 650)
Leak in bearing joint Seal joint (cf. “Accessories”, 650)
® Spalt zwischen dem Dichtungsdeckel und der Weile bei Schildlagern zu grofl Dichtungsdeckel erneuern
Gap between sealing cover and shaft of bearings mounted in end shield too large Replace sealing cover
® Druckausgleichsdffnung bei Schildlagern verstopft Druckausgleichsoffnung reinigen
Pressure equalizing opening of bearing mounted in end shield clogged Clean pressure equalizing openings
© Siemens AG Bestell-Nr./Order-No. D1362d-0405 de-en
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Konservierung

montierter, nicht in Betrieb befindlicher Ma-
schinen (ohne regelmalige Wartung)

Die Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme -der
Maschine nach einer Stillegung kann erst nach Besei-
tigung der Konservierung erfolgen. Die Stillegung ist
durch drei Abschnitte gekennzeichnet:

Abschalten

Abschalten der Maschine wie in "Inbetriebnahme und
Stillsetzen" beschrieben (entféllt bei Maschinen, die
noch nicht in Betrieb waren, aber bereits montiert
sind)

Konservieren

Konservieren fir die Dauer der Stillegung (gilt auch
fir Maschinen, bei denen absehbar ist, dass sie in

den nachsten Tagen nach Abschluss der Montage

nicht in Betrieb gehen).

Mogliche MaRnahmen

Stander, Laufer

Betauung in der Maschine unterbinden, d.h. die relati-
ve Luftfeuchtigkeit unter 50% halten, ggf. fir Heizung
und Luftumwalzung sorgen.

Maschine feuchtigkeitsdicht einpacken; innerhalb der
Abdeckung aus verschweifdter Polyathylenfolie Tro-
ckenmittel (Richtwert:-105 g/m? Folienoberflache und
Monat Einlagerungsdauer) und Feuchtigkeitsanzeiger
anbringen. Trockenmittel Uberwachen und ggf. erneu-
ern.

Falls eine Verpackung der Maschine nicht moglich ist,
in kritischen Fallen (z.B. bei Lagerung im Freien) die
Maschine -mit Luftentfeuchtern versehen und.beson-
ders bei tiefen Temperaturen fur Heizung und Luft-
umwalzung sorgen.

In weniger kritischen Féallen (z.B. bei Lagerung in ei-
ner Halle) die Stillstandsheizung einschalten oder
standig Warmluft mittels Heizlifter durch die Maschi-
ne blasen.

Séamtliche blanken Flachen auRerhalb der Lager mit
Rostschutzmittel einstreichen (z.B. Tectyl 506).

Lager

Ol aus den Lagern ablassen. Gleitlager 6ffnen. Die
Lagerteile und Lagerstellen der Welle mit Rostschutz-
mittel (z.B. Tectyl 506) einstreichen, dazu erst die
Lagerschale ausbauen (ggf. die Maschine entkup-
peln) und anschlieBend wieder einbauen. Lager
schliefen. Fur die Konservierung von Walzlagern die
Empfehlungen der Waélzlagerhersteller beachten.
Laufer, die in Walzlagern gelagert sind, missen radial
oder axial verspannt werden, damit Lagerschiden
durch Erschiitterungen vermieden werden. Reserve-
maschinen, die eingelagert sind, sollten erschiitte-
rungsfrei abgestellt werden.

D 1420a-0208 de-en

Preservation measures

for assembled but non-operative machines
(without regular maintenance)

Commissioning of a machine or restarting of a machi-
ne after a period of shutdown can only take place
after the preservation agents have been removed.
There are three stages in shutting down a machine:

Switching off

Switching off the machine as described in "Commis-
sioning and shutting down" (not applicable to machi-
nes that have not yet been in operation but are al-
ready assembled).

Preservation

Preservation for the duration of shutdown (also ap-
plies to machines not due to be commissioned shortly
after assembly).

Possible measures:

Stator, Rotor

Prevent condensation from forming in the machine,
i.e. keep relative air humidity below 50% and, where
necessary, make provision for heating and air circula-
tion.

Pack machine moistureproof in sealed polyethylene
folium. Place desiccant and humidity indicator inside
cover (recommended value: 105 g/m~ folium surface
and month duration of application). Check desiccant
and renew if necessary.

If the machine cannot be packed, fit the machine un-
der critical circumstances (e.g. open air storage) with
dehumidifiers, and especially at low temperatures
make provision for heating and air circulation.

In less critical cases (e.g. storage in warehouses)
switch on anti-condensation heating or blow a con-
stant stream of warm air through the machine by
means of fan heaters.

Apply a coat of anti-corrosion agent (e.g. Tectyl 506)
to all bright surfaces outside the bearings.

Bearings

Drain oil from bearings. Open sleeve bearings. Coat
the bearing parts and journals of the shaft with anti-
corrosion agent (e.g. Tectyl 506). Remove bearing
shells for this purpose (uncouple the machine if ne-
cessary) and refit after coating. Close bearings. Fol-
low the manufacturer's recommendations concerning
preservation of rolling contact bearings. Rotors
equipped with rolling contact bearings must be stayed
radially or axially to prevent the rotor from being dam-
aged by vibration. Spare machines must be kept in a
place not exposed to vibration.
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